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Dobry stosunek jakosci do ceny

Tna wszystkie materiaty przewodzace w kilka sekund.

Wybierz model odpowiedni do grubosci uzywanych materiatow. Zaréwno przecinarki plazmowe
jak i materiaty eksploatacyjne plasuja sie znacznie ponizej cen urzadzen konkurencji najlepszych
w tej klasie.

Przenosne, ciecie materiatdw do 10 mm (model 30A) lub 20 mm (model 45A). Przecinarka
plazmowa TOMAHAWK® 30K dostarczana jest w stanie gotowym do pracy, zapewniajac szybkie
wdrozenie. Majgc 30K mozesz zapomniec o szlifierce — po prostu wez palnik i tnij w mgnieniu oka.
Systemy ciecia plazmowego TOMAHAWK® sg na tyle przenosne, ze mozna je zabra¢ w dowolne
miejsce pracy. Podtgcz sprezone powietrze, chwyc przecinarke i od razu zacznij cigc.

TOMAHAWK® 1025 & 1538 — wysokowydajna przecinarka plazmowa, zbudowana by sprostac skrajnym warunkom
Srodowiska pracy, do zastosowan przemystowych zaréwno w warsztacie, jak i w trudnych warunkach terenowych.

Grubos¢ ciecia do 25 mm (Tomahawk® 1025) oraz 40 mm (Tomahawk® 1538).

WYBIERZ LINCOLN ELECTRIC

ZE WZGLEDU NA OPLACALNOSC
| DOSKONALA WYDAJNOSC CIECIA
PLAZMOWEGO

SERIA URZADZEN DO CIECIA PLAZMOWEGO

GOTOWE DO PRACY
W NAJTRUDNIEJSZYCH
WARUNKACH

Zaprojektowane i przetestowane
pod katem pracy w skrajnych
warunkach srodowiskowych

i przemystowych (True Heavy Duty],
by zagwarantowac wytrzymatosc,
jakiej sie spodziewasz.

® Ukfady elektroniczne
wyprodukowane przez
Lincoln Electric

e Ukfady PCB sg w petni
zabezpieczone, nawet po
zamontowaniu W pozycji
pionowej

® 7dolnos¢ do przetrwania
w najtrudniejszych
warunkach testowych

® Doskonale zabezpieczone
ukfady elektroniczne
w szczelnej obudowie

www.lincolnelectric.pl



TOMAHAWK® 30K

Zalety

e tatwy transport — wbudowany kompresor umozliwia prace w terenie,
gdzie zazwyczaj zrédto sprezonego powietrza nie jest dostepne.
o Ciggta kontrola parametréw — szczegdlnie przydatna przy cieciu

WBUDOWANY
KOMPRESOR
LUB ZEWNETRZNE

o . . ZRODLO
e materiatow o réznej grubosci. SPREZONEGO
o Stykowe zajarzenietuku — bez koniecznosci POWIETRZA

stosowania pradu o wysokiej czestotliwosci.
o Szybkie ponowne zajarzanie — przyspiesza
ciecie siatki i blachy rozwijane;j.
o Regulacja przeptywu powietrza z panelu czotowego — umozliwia
ustawienie prawidtowego przeptywu przed zajarzeniem tuku.
o Komfortowa praca dzieki wysokiej trwatosci czesci
eksploatacyjnych - nowa konstrukcja elektrody i dyszy umozliwia obnizenie kosztéw w dtuzszej perspektywie.
o Zwiekszone bezpieczenstwo - system Parts-in-Place wykrywa nieprawidtowy montaz czesci eksploatacyjnych w palniku.
o Kompatybilny zagregatem pradotwdrczym - wspétpracuje z Vantage® firmy Lincoln Electric podczas pracy w terenie.

Procesy
- Ciecie plazmowe
- Szlifowanie

Zastosowanie
- Konserwacja w miejscu

eksploatacji
- Niewielkie budowy
- Instalacje wentylacyjne
(HVAQ.
- Prace rozbidrkowe.
- Wynajem.

WEJSCIE WYJSCIE

Tomahawk® 30K (K12038-3)

zawiera:

Whbudowany kompresor rdwniez
gniazdo do zewnetrznego Zrddta

sprezonego powietrza)

Palnik reczny Lincoln Electric LC30
z przewodem 4 m

Reduktor sprezonego powietrza

Wbudowany separator wodny

Zacisk przewodu masowego
i przewdd

Wymienne czesci eksploatacyjne

Przewdd zasilajacy

WYDAJNOSC CIECIA
Grubosc ciecia - stal niestopowa — LC-30K30A Stal niestopowa
i 10000
Pa|ﬂ|k rQCZ”\/ === | C-30K 30A Stal nierdzewna
8000 === | C-30K 30A Aluminium
§ 6000
£
é 4000
Zalecana ™ Maksymalna | Rozdzielcza 2000
Przy Przy Przy
predkosci predkosci predkosci 0
0,56 m/min 0,36 m/min 0,13 m/min 1T 2 3 4 5 6 8 10 22 1 20
Grubo$¢ materiatu (mm)
Napiecie Znamionowy prad/ Zabezpieczenie Prad tuku Zakres W\_/’m‘a gane Wymagany przeptyw Wymiary Ciezar netto
Nazwa produktu Indeks P Ay e o cisnienie o q
zasilania napiecie wyjsciowe/cykl pracy pradowe pomocniczego | pradu powietrza powietrza WxSxG (mm) | bezpalnika (kg)
Tomahawk®30K | K12038-3 | 230/1/50 30A@60% 16A 20A 15-30A | 5,0bar — 6,0bar 125 +10% |/min 385x215x480 18,5
25A@100%

www.lincolnelectric.pl

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

wwwiincolnelectric.com/green
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Procesy

- Ciecie plazmowe
- Szlifowanie

- Ztobienie

- Przebijanie

Zastosowanie

- Konserwacja w miejscu
eksploatacji

- Niewielkie budowy

- Instalacje wentylacyjne
(HVAQ.

- Prace rozbidrkowe.
- Wynajem.

WEJSCIE WYISCIE

Tomahawk® 45 (K14391-1)
zawiera:

Palnik reczny Lincoln Electric LC45
z przewodem 6 m

Reduktor sprezonego powietrza

Whbudowany separator wodny

Zacisk przewodu masowego
i przewod

Przewdd zasilajacy

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

www.lincolnelectric.com/green
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TOMAHAWK®45

Zalety

o Wyswietlacz TFT 2,8" — tatwy i przyjazny dla uzytkownika panel sterowniczy.

o Ciggta kontrola parametrow — szczeg6lnie przydatna przy cieciu materiatéw o réznej grubosci.

o Stykowe zajarzenie tuku — bez koniecznosci stosowania pradu o wysokiej czestotliwosci.

o Szybkie ponowne zajarzanie — przyspiesza ciecie siatki i blachy rozwijanej.

¢ Regulacja przeptywu powietrza z panelu czotowego — umozliwia ustawienie
prawidtowego przeptywu przed zajarzeniem tuku.

o Tryb ztobienia ciecia siatki (z regulacjg czasu pracy)

o Komfortowa praca dzieki wysokiej trwatosci
czesci eksploatacyjnych - nowa konstrukcja elektrody
i dyszy umozliwia obnizenie kosztéw w dtuzszej perspektywie.

o Zwiekszone bezpieczenstwo - system Parts-in-Place wykrywa
nieprawidtowy montaz czesci eksploatacyjnych w palniku.

o Lekkiitatwy w transporcie (przez jedng osobe).

o Kompatybilny z agregatem pradotwérczym - wspdtpracuje z Outback®
lub Vantage® firmy Lincoln Electric podczas pracy w terenie.

WYDAJNOSC CIECIA
Grubos¢ ciecia - stal niestopowa 8000 T ASAStILC-45
H === 45A Stal nierdzewna LC -45
Palnik reczny 7000
=== 45A Aluminum LC -45
_ 6000
— £ 5000
. g 4000
16 mm S 3000
% g
o
. 2000
Zalecana® Maksymalna = Rozdzielcza
1000
Przy Przy Przy
predkosci predkosci predkosci 0
0,51m/min 0,30 m/min 0,13 m/min 2 3 4 6 8 0 12 5 20 25
Grubos¢ materiatu (mm)
Nazwa Indeks Napiecie Znamionowy prad/napiecie | Zabezpieczenie Pradtuku Prad Wymagane ci$nienie | Wymagany przeptyw Wymiary Ciezar netto bez
produktu zasilania wyjsciowe/cykl pracy pradowe pomocniczego | znamionowy powietrza powietrza WxSzxG (mm) palnika (kg)
Tomahawk® 45 |K14391-1| 120/230A1/50/60 |  przy 230Vac 45A@45% 16A 20A 15-45A 5,0bar — 6,0bar 200+10% 385x215x480 1]
40A@60% 30A@100% (230vac) I/min
przy 120Vac 22A@60% 15-22A
15A@100% (120vac)

www.lincolnelectric.pl



TH1538

WYDAJNOSC CIECIA
— STAL NIESTOPOWA

PALNIK RECZNY

TH1025

WYDAJNOSC CIECIA
— STAL NIESTOPOWA

PALNIK RECZNY

v
Zalecana | Maksymalna Rozdzielcza Zalecana ™| Maksymalna | Rozdzielcza

Przy Przy Przy Przy Przy Przy
predkosci predkosci predkosci predkosci predkosci predkosci
0,5 m/min 0,3 m/min 0,18 m/min 0,38 m/min 0,32 m/min 0,18 m/min

PRZYSTOSOWANY DO AGREGATU
PRADOTWORCZEGO

TOMAHAWK?® 1025 & 1538

® 7ajarzanie: innowacyjny system zajarzania bez HF.
® (siggi: innowacyjna, zaawansowana, opatentowana konstrukcja palnika.

Procesy

- Ciecie plazmowe
- Ztobienie

- Tryb Grid

® Trwato$¢: specjalna konstrukcja palnika wydtuza trwatoSc czesci eksploatacyjnych.
® Szybkosc: wieksze predkosci ciecia i grubosci materiatow.

® Elastycznosc: wiele konfiguracji palnika.

® Do przecinania réznych materiatow: stali niestopowej, stali nierdzewnej,

aluminium i innych.

mniej odksztatcen.
® Podigczenie palnika — gniazdo 9-pin.

Skoncentrowany tuk plazmowy: mniejsza energia liniowa,

Typ gazu
- Sprezone powietrze

Zastosowania

Konserwacja w miejscu
eksploatacji.

Prace serwisowe.
Niewielkie budowy.

Przystosowany | KW (THI025). 18kW (TH1538) CENA Konstrukcj o
do agregatu - minimalna moc 9,2 1025), 18 1538 e Plynna regulacia natezenia pradu . onstrukcje 0goinego
pradotwérczego - napiecie szczytowe AC: ponizej 700V . v sulad i ¢ Pra ) ) ZNACZNIE PONIZ,EJ przeznaczenia.
- wartos¢ skuteczna napiecia AC réwna 400Vac +15%. Zestaw zdalny [ppqa] pozwala na odbieranie CEN URZADZEN Instalacje wentylacyjne (HVAC).
przez urzgdzenie sygnatu WEACZ-WYtACZ KONKURENCII B
. . Prace rozbidrkowe.
L. dla mechanicznych proceséw (tylko dla TH1538). ,
Tomahawk® 1025 z LC65 Tomahawk® 1538 z LC105 Wejscie
Poréwnanie przy 60A Poréwnanie przy 100A 3 )50
_«3 g FAZOWE Hz
.E ‘E Ly
S 200 S 200 ‘ Wyjscie
T (s~
2 2
g =150 \ g S0
B E B E
o [
=g =g
o 5100 o _5100
j=H Q.
N] N} .
é 50 é 50 | W zestawie
'@, g, 2 m — kabel zasilajgcy
o 0 | | o 0 | Palnik reczny z przewodem
0 10 20 30 40 0 10 20 30 40 50 0 dtugosci 75 m
Grubo$¢ materiatu (mm) Grubos¢ materiatu (mm) Przew6d masowy z zaciskiem
- . . Zestaw do podtaczenia
@@ Aluminium @—@ Stal niestopowa @®—® Stal nierdzewna powietrza
DANE TECHN'CZNE Zestaw Czgs(i
eksploatacyjnych
Produkt Indeks Napiecie zasilania | Parametry Grubosc ciecia Zdolnos¢ Wymagane natezenie Wymagane Zakres Ciezar Wymiary
(50-60HzZ) wyjéciowe (mm) przebijania (mm) przeptywu powietrza | ci$nienie wlotowe | pradu cigcia (A) (kg) WxSXG (mm)
THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE
60A/40% 130 +20% l/min
Tomahawk®1025 | K12048-1 200V/3Ph A0A100% 25 Max. 12 5 5bar @ 6,0 - 75 bar 20-60 2 389 x 247 x 510 awerter Technology
+15% 100A/40% 280 £20% l/min @ www.lincolnelectric.com/green
Tomahawk® 1538 | K12039-1 60M100% 40 Max. 20 e 6,0 - 75 bar 20-100 34 455 X 301 x 640

www.lincolnelectric.pl
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A Kc E S 0 R I A Tomahawk®30K | Tomahawk®45 = Tomahawk®1025 = Tomahawk®1538
Indeks K12038-3 K14391-1 K12048-1 K12039-1
Filtr powietrza LAF1250 W88X1456A ° °
Whkitad filtru W8800117R ° °
Cyrkiel do ciecia plazmo- WO0300699A o . . .
wego po okregu
Podwozie W0200002 . .
Podwozie K2694-1 ° °
Zdalne sterowanie K12049-1 .
Zestaw do pod’rqczenia WO5X1086A .
zdalnego sterowania
Przybory do ukosowania WO03X0893-119A ° °
Cyrkiel do modelu LC45 W100000338 °
Przybory do ukosowania
dla modelu LC45 V100000339 .
PALNIKI Tomahawk®30K | Tomahawk®45  Tomahawk®1025 Tomahawk®1538
Indeks K12038-3 K14391-1 K12048-1 K12039-1
LC30 [reczny) W100000325 .
LC45 [reczny) W100000327 .
PTH-061A-CX-7TM5A .
LC65 (reczny)
PTH-061A-CX-15A .
PTM-061A-CX-7M5A °
LC65M [maszynowy])
PTM-061A-CX-15A °
PTH-101A-CX-7TM5A .
LC105 (reczny)
PTH-101A-CX-15A .

LC105M (maszynowy)

PTM-101A-CX-7M5A

PTM-101A-CX-15MA

REKOMENDOWANE AKCESORIA

FILTR POWIETRZA LAF1250
Filtr do sprezonego powietrza
zaprojektowano tak by usuwat
wilgag, olej i drobiny aerozoli,
znajdujgcych sie w sprezonym
powietrzu zapewniajgc w ten
sposdb czyste, wolne od oleju

i suche powietrze.

W88X1456A
W8800117R (wktad filtra)

CYRKIEL DO CIECIAPLAZMOWEGO
PO OKREGU [$rednica max. 820 mm)
W0300699A

CYRKIEL DO
MODELU LC45

\W100000338

PODWOZIE
W0200002

PRZYBORY DO
UKOSOWANIA

W03X0893-119A

PODWOZIE
K2694-1

PRZYBORY DO
UKOSOWANIA
DLAMODELU LC45

W100000339



NOWOCZESNE TECHNOLOGICZNIE PALNIKIDO CIECIAPLAZMOWEGO
LC65 i LC105

— zwiekszona zywotnos¢ nowych palnikéw (chtodzenie). Zwiekszona
grubosc ciecia, wieksza predkose, ciecie siatki i ciecie standardowe.

DOSTEPNE
ROWNIEZ
ZOPTYMALIZOWANE
KONSTRUKCJE KONCOWEK

8\ -
® \
. \
& N\ 3\ AN & —

PRZYDATNYCH N
® Zajarzanie tuku bez HF ® Skoncentrowany tuk plazmowy oc%ﬁﬂiﬁ’fcczﬁmm E J—L @ |__| I_—
® Mata Srednica elektrody ® Elektrody i dysze gazowe POSTEPIE
e \Wydajne chtodzenie uchwytu dzieki o dtugiej zywotnosci Przecinarki plazmowe Tomahawk® sg wyposazone we WTYK CENTRALNY
duzemu przeptywowi powietrza ® Podigczenie palnika — gniazdo 9-pin dla podtaczenia palnika/urzgdzen.

MATERIALY
EKSPLOATACYJNE

0 ZWIEKSZONEJ
ZYWOTNOSCI .
I WIEKSZE) PREDKO§CI L CIECIE KONTAKTOWE CIECIE BEZKONTAKTOWE ZtOBIENIE
POSUWU \l T " \% OPCIAT OPCIA2 OPCIA3
Otwory wywiercone \
dookota dyszy W $rodku podstawowy
Konstrukcja palnika LC105 Mata $rednica wymuszaja przeptyw strumien plazmy.
z nasadka elektrody powietrza jakby Poboczny strumier
z"gwintem" w kierunku ,gwintu” z Zimnym powietrzem —
koncentruje wigzke Widocznos¢ Maximum Ztobienie.
Powoduje to kotowy plazmy strumienia elastycznosci,
przeptyw powietrza ) plazmy. wygoda
o duzej predkosci Poboczny strumier z Zimnym Dysza dobrze operatora, po
wokét elektrody powietrzem zabezpieczona. prostu ciggnij
Gorgcy strumien plazmy dysze po cietym
materiale.

ZLOBIENIE ZA POMOCA TOMAHAWK® 1025 i 1538

Ztobienie plazmowe zostato opracowane w celu usuwania spoin i przygotowania materiatéw do spawania. Ztobienie materiatu obrabianego po stronie grani spoiny uzywane jest do
usuwania niezgodnosci spawalniczych, takich jak: pekniecia, porowatosc i brak wtopienia.

TOMAHAWK 1025 TOMAHAWK 1538 LCe5 LC105
Ztobienie z palnikiem recznym LC65 Ztobienie z palnikiem recznym LC105 Palnik (reczny 77 m) (1 szt) PTH-061A-CX-7M5A PTH-101A-CX-7M5A
Materiat: stal niestopowa Materiat: stal niestopowa Palnik [reczny 15 m) {1 szt) PTH-061A-CX-15MA PTH-101A-CX-15MA
Sugerowana predkosc¢: 90 cm/min Sugerowana predkosc¢: 90 cm/min

Sugerowane nachylenie palnika: 55° od pionu Sugerowane nachylenie palnika: 55° od pionu

Sugerowane cisnienie powietrza: 4,0-4,5 bar Sugerowane cisnienie powietrza: 4,0-4,5 bar

Nanoszenie nadruku na fragmencie metalu: 0,066 cm? Nanoszenie nadruku na fragmencie metalu: 011 cm?

Zdolnos¢ usuwania materiatu ztobionego: 6 cm®/min. Zdolnos¢ usuwania materiatu ztobionego: 10 cm®/min.

www.lincolnelectric.pl SERIA URZADZEN DO CIECIA PLAZMOWEGO 7



LC 30 [reczny)

W100000337 W100000336

LC30 Reczny 4m | W100000325 PLASMA-BOXLC30 ﬁ &)
W100000361 %@‘“
cekTrops  DYFUZOR  DYSZA KAPA PIERSCIEN Czest Liczba | _ Indeks
GAZOWY GAZOWA  OCHRONNA  DYSTANSOWY Elektroda 10 | WO03X0893-75A
; Pierscien wirowy 3 W03X0893-5R
R [ "y ] c
) . o Sl ' i Dysza gazowa | Ostona-30A | 10 W100000326
W03X0893-75A W03X0893-5R W100000326 W03X0893-77A W03X0893-78R Kapa ochronna 1 \W03X0893-77A
f Pierscien
Chtodzenie 40 - 80A 3 \W03X0893-78R
powietrzem dystansowy 0-80
125l/min(@5,0 bar
30A@60%
12mm stal niestopowa
20mm zerwanie
LC 45 (reczny)
W IECIE
LC 45 reczny 6M | W100000327 ELEKTRODA DYSZA OStONADYSZY = FC’LEAESZCZYZNOWE -
Y S Y — N — _ 88 W100000335 }
W100000328 100000329 W100000330 ] ZESTAW .
lkqpt;{ktqqa, (kontaktowa) KAPA OCHRONNA B EASY TO REACH _g
ztobienie = \W100000334
<o
. —i‘n‘iﬁ'&_—.—_‘;——B_ 23
W100000341 DYFUZOR W100000342 W100000340 W100000343 = E —
[Wydfuiona] GAZOWY [W\/dfuiona] [kontaktowa’ w PLASMA'BOX LC45 ﬂg@
wydtuzona, ztobienie) ] = W100000362 ;
@ e > o] .
i By 3
\W100000333 | W100000331 \W100000332 ~
‘ (ztobienie) Czesé Liczba Indeks
e KAPA RGN - Elektroda 5 | W100000328
poivietrzem + PIERSCIEN | ° =
125I/min@5,0 bar OCHRONNA W100000347 W100000348 : Dyfuzor gaZOWy 1 W100000333
30A@60% (eas 2 Dysza 45A 5 | W100000329
i | ] L _ ytoreach, [(easytoreach, | & Yy
;g:m iarwa'i'?g’powa W100000344 ﬁ 0 #tobienie) ztobienie) E Kapa ochronna | 1 W100000340
(easy to reach) W100000345 W100000346 . b Ostona dyszy 1 | W100000330
(easy toreach) [easytoreach) — g W

(kontaktowa,
easy to reach)

(szyjka
wydtuzona)
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w
DYSZA WB
> < W
— Wil KAPA ™
LC 65 [reczny) p— WSPORNIKOWA SE
W03X0893-26A PIERSCIEN <]
LC 65 reczny 75 m PTH-061A-CX-7M5A Eiog)e kontaktowe) m" DYSTANSOWY w Czesc Liczb Indek:
LC 65 reczny 15 m PTH-061A-CX-15MA & Sk g zes¢ iczba ndeks
: o 25 | WO03X0893-25A
B WOSHOBSS-AA " ? w & Flektroda 3 WO03X0893-53A
S i S -
\(ngi))(OSQS-Z?A .- ";"'% Dyfuzor gazowy 2 W03X0893-50R
N4 _
| g o | vooics a1
, il _
” 2){\%333 \(N03;(0893-29A Dysza .
_ Rees o —] (e DYSZY i 3 -
. . ezkontaktowe -
O3X0863.25A _ L, wh eparnikowa 1 WO03X0893-41A
| - WO03X0893-50R | [, _mowe S h WO03X0893-43A
Chtodzenie (cigcie kontaktowe, e J—r. o Kapa ochronna L -
powietrzem ciecie e = Piersciert 1 WO03X0893-14R
130 l/min(@?5,0 bar bezkontaktowe, WO03X0893-33A g dystansowy
60A@60% stobienie) (50A) WO3X0893-44A 1 | W03X0893-44A
25mm stal WO03X0893-34A KAPA WO3X089348A PLASMA-BOX LCe5
niestopowa (60A) OCHRONNA Ostona dyszy ! - W03X0893-113A
30mm zerwanie (ciecie kontaktowe) g 1 W03X0893-21A
| ) e i L i u Pierscien 2 _
i iy ; J. 2 uszczelniajacy
S — . M amar silikonowy
~ 0 pierscienia 1 -
WO03X0893-39A WO03X0893-43A WO03X0893-48A uszczelniajacego
[ztobienie) <zt
> B 8
o L e S eost 3
-
W03X0893-53A W03X0893-40A E
(wydtuzona) (40A) W03X0893-21A
W03X0893-54A
(60A)
[wydtuzona)
' 7
LC 65M [maszynowy)
DYFUZOR DYSZA KAPA 0StONA
ELEKTRODA GAZOWY OCHRONNA DYSZY w
LC 65M maszynowy 75 m| PTM-061A-CX-7M5A LCe5M g
| - _ - o o . E
LC 65M maszynowy 15 m | PTM-061A-CX-15MA % ¢ i - i iade 'fi' uu.l-§
- v p o EE
=
) WO03X0893-25A  WO03X0893-50R  WO03X0893-52A e
Chtodzenie (40A) W03X0893-43A W03X0893-46A

powiet_rzem W03X0893-33A
130/min@8,0 bar (50A)
60A@60% WO03X0893-34A
25mm stal (60A)
niestopowa

30mm zerwanie

www.lincolnelectric.pl SERIA URZADZEN DO CIECIA PLAZMOWEGO 9



LC105 reczny 75 m

PTH-101A-CX-7M5A

LC105 reczny 5 m

PTH-101A-CX-15MA

LC 105M [maszynowy}

LC105M maszynowy 75 m

ELEKTRODA

WO03X0893-60A
(ciecie kontaktowe
i ztobienie)

Chtodzenie
powietrzem
2801/min@5,5bar
100A@60% - il i
40 mm stal g

niestopowa W03X0893-57A
45 mm zerwanie [vv\/dfuiona]

PTM-101A-CX-7M5A

LC105M maszynowy 15 m

PTM-101A-CX-15MA

LC105M

ELEKTRODA

L]

WO03X0893-101A
Chtodzenie

powietrzem
2801/min@5,5bar
100A@60%

40 mm stal
niestopowa

45 mm zerwanie

10 ‘ SERIA URZADZEN DO CIECIA PLAZMOWEGO

DYFUZOR
GAZOWY

W03X0893-70R

DYFUZOR
GAZOWY

m LY

WO03X0893-102A
(40-80A)

WO03X0893-103A
(100A)

W03X0893-61A
(40A)

WO03X0893-62A
(60A)

WO03X0893-63A
(80A)

WO03X0893-64A
(100A)

(ciecie
kontaktowe)

f. =y

- 7
WO03X0893-65A
(ztobienie)

L} L |

L. S
WO03X0893-58A
(40A)

WO03X0893-59A
(60A)

WO03X0893-72A
(80A)

WO03X0893-73A
(100A)

(wydtuZona)

W03X0893-104A
(40A)

W03X0893-105A
(60A)

W03X0893-106A
(80A)

WO3X0893-107A
(100A)

KAPA
OCHRONNA

WO03X0893-66A

OSLONA
DYyszy

-
[ . T
B s
Lo

WO03X0893-67A

. -
- 'ji

WO03X0893-69A

E _—
—
]

W03X0893-74A

KAPA OSLONA
OCHRONNA Dyszy
| — &=

WO03X0893-66A

WO03X0893-112A
(OHMIC)

CIECIE
KONTAKTOWE

ZtOBIENIE

WYDLUZONA

CIECIE
KONTAKTOWE

W03X0893-110A

(40-80A)

W03X0893-111A
(100A)

Czesdc Liczba Indeks
20 WO03X0893-60A
Elektroda 3 WO03X0893-57A
Dyfuzor gazowy 2 W03X0893-70R
5 WO03X0893-62A
15 WO03X0893-64A
Dysza
5 WO03X0893-65A
3 WO03X0893-73A
Kapa ochronna 1 W03X0893-66A
1 WO03X0893-67A
Ostona dyszy 1 WO03X0893-69A
1 WO03X0893-74A
Pierscien 2 R
uszczelniajacy
Smar silikonowy
do pierscienia 1 -
uszczelniajgcego
Czes¢ Liczba Indeks
Elektroda 20 W03X0893-101A
1 WO03X0893-102A
Dyfuzor gazowy 2 WO03X0893-103A
5 WO03X0893-105A
Dysza 10 W03X0893-106A
20 WO03X0893-107A
Kapa ochronna 1 WO03X0893-112A
2 WO03X0893-110A
Ostona dyszy 2 WO03X0893-111A
Pierscien 2 R

uszczelniajacy

Smar silikonowy
do pierscienia
uszczelniajacego

-

PLASMA-BOX LC105
W03X0893-115A

PLASMA-BOX LC105M
W03X0893-117A

www.lincolnelectric.pl






POLITYKA OBStUGIKLIENTA

Przedmiotem dziatalnosci firmy Lincoln Electric® jest produkcja i sprzedaz wysokiej jakosci urzadzen spawalniczych, materiatéw spawalniczych oraz urzadzen do ciecia. Naszym celem jest zaspokojenie potrzeb klientéw oraz przewyzszenie ich oczekiwan. Klient moze poprosic¢
Lincoln Electric o rade lub informacje dotyczace zastosowania naszych produktéw w jego konkretnym przypadku. Odpowiadamy na zapytania naszych klientéw na podstawie informacji przez nich przekazanych oraz wedtug najlepszej wiedzy na temat rozpatrywanego
zastosowania, jaka posiadamy w danym momencie. Nie jestesmy jednak w stanie zweryfikowa¢ informacji nam przekazanych ani oceni¢ wymagan technicznych w kazdym konkretnym przypadku. Nie gwarantujemy tego w szczegdlnosci, gdy potrzeby klienta zbytnio odbiegaja
od standardu zastosowan. W zwigzku z tym Lincoln Electric nie jest w stanie zagwarantowac tego rodzaju porad i nie ponosi odpowiedzialnosci za tego rodzaju informacje czy porady. Co wiecej, udzielenie tego rodzaju informacji i porad nie stanowi, nie przedtuza, ani nie zmienia
zadnych gwarancji w odniesieniu do naszych produktéw. Nie mozemy udzieli¢ jakiejkolwiek wyraznej lub domniemanej gwarancji, ktéra mogtaby powsta¢ w wyniku udzielenia informacji lub porady, w tym wszelkiej domniemanej gwarancji handlowej lub jakiejkolwiek gwarancji
przydatnosci do konkretnego celu klienta.

Lincoln Electric jest odpowiedzialnym producentem, ale wybdr i wykorzystanie produktéw sprzedanych przez Lincoln Electric jest catkowicie pod kontrolg klienta i wytgcznie klient jest za to odpowiedzialny. Wiele czynnikéw poza kontrolg Lincoln Electric ma wptyw na wyniki osiaggniete
przy zastosowaniu réznych typéw metod produkcji i wymagar serwisowych.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian. Informacje zawarte w niniejszej publikacji sa aktualne w momencie druku i zgodne ze stanem naszej najlepszej wiedzy. Wszystkie aktualne informacje mozna znalez¢ na stronie www.lincolnelectric.eu.

www.lincolnelectriceurope.com
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